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INFORMACOES TECNICAS

A Neumagq tem a satisfagao de colocar em suas maos o catalogo de Cilindros Hidraulicos tipo atirantados e
com cabecotes quadrados.

Este catalogo tem por objetivo auxiliar na escolha correta dos cilindros desta linha, estando incluidas
informacdes técnicas, dimensionais e construtivas, que abrangem todos os modelos e opcdes possiveis que
deverao ajustar-se perfeitamente as suas necessidades.

Construidos segundo normas universais NFPA e JIC, com detalhes construtivos desenvolvidos pela Neumagq.

O principio de montagem por tirantes e cabecotes ndo soldados utilizados nesta série, possibilita ao usuario
rapidez e economia na manutengao preventiva dos equipamentos.

A Neumagq pretende com esse catalogo atender as necessidades de seus clientes que no dia-a-dia utilizam
cilindros hidraulicos em seus projetos.
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CAMISA

A construcdo em aco refilado de alta resisténcia, aliado ao brunimento prérpio com acabamento de
Ra 0,4uM, garantem perfeita vedacao e deslizamento suave entre os componentes moveis dos
cilindros hidraulicos Neumagq.

HASTE
Fabricado em aco de alta qualidade as hastes dos cilindros hidraulicos Neumaq sao revestidas em
duro-cromo na profundidade de 0,025 a 0,080 mm e acabamento superficial com indice Ra<0,20 uM.

EMBOLO
Projetado para assegurar resisténcia mecanica e peso reduzido, os émbolos dos cilindros hidraulicos
Neumaq possuem facil acesso para troca das vedacoes.

BUCHA GUIA
Produzida em ferro nodular cinzento, garante guia necessariamente macio e abundantemente
lubrificado.

CABECOTES

A usinagem interna em fino acabamento e a fabricagdo em ac¢o laminado, garante o perfeito
fechamento dos cilindros hidraulicos Neumag.
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Uso combinado do anel O’ring e anel anti-extrusao é utilizado em
cilindros de baixa velocidade e pequenos cursos, bem como em buchas

guias, entre outros.

Uso combinado do anel O’ring e anel teflon propiciam baixo coeficiente
de atrito, absorgcao de pequenas trepidacées, bem como a alternancia
entre altas e baixas velocidades.

As gaxetas simétricas com O’ring energizador sao aplicados em émbolos
e buchas guias.

Gracas a sua resisténcia a abrasao e a cortes, os anéis limpadores
aplicados em hastes, protegem as vedacoes internas dos cilindros das
impurezas do meio ambiente.
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POSICAO DOS ORIFICIOS DE CONEXAO, DOS AMORTECEDORES E DOS SANGRADORES

CONEXAO

As posicdes normais para a entrada de conexao sdo 1 e 5.

Sendo obrigatdério sua especificacdo na solicitacao do cilindro.

Ambos os cabecotes podem girar a 90° para obter outras posicdes, se necessario.

AMORTECEDORES
As posicdes normais dos reguladores de amortecimento sao 4 e 8, exceto para as montagens com munhdes

MT1, MT2 e MT4, cujas posi¢des normais sao 3 e 7.
Sendo necessario mesmo que seja a normal.

SANGRADORES
As posicdes normais dos sangradores sao 1 e 5, outras posi¢des podem ser fornecidas conforme

especificacao.
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CONDICOES DE OPERACAO

Haste
ILINDR -

112"

27

21/2"

314"

PRESSAQ MAXIMA DE TRABALHO:
Em operagdo continua : 140 BAR

HN
HI

HN
HP
HN
HI

HP
HN
HI

HP
HN
Hi

HP
HN
HP
HN
HI

HP
HN
HI

HP

112"
o
1
Sy 2027
4
1.3/8" 31,67
134"
1.3/8"
1.3/4" 53,52
on
134"
2" 81,07
24/2"
2.112" 126,68
3.412"
2.1412"
3.4/2" 182,42
p=
342"
4.1/2" 324,29
5.4/2"

11,40

Area [cm’]

e

10,13
9,42
15,20
12,35
26,40
22,09
16,15
43,94
38,00
33,25
65,55
60,80
49,40
95,01
64,61
150.75
120.35
101,35
262,22
221,68
171,01

1,98

5,07

7,92

5,07

9,58

15,52
9,58

15,52
20,27
15,52
20,27
31,67
31,67
62,07
31.67
62.07
81,07
62,07
102,61
153,28

Em operagéo intermitente: 210 BAR ( ver dados p/ limitagao de pressao)

FLUIDO HIDRAULICO:

Relagao

Area total
Area coroa

1,131,0
1,211,0
1,331,0
1,64/1,0
1,191,0
1,43/1,0
1,9611,0
1,2211,0
1,4111,0
1,61/1,0
1,2411,0
1,3311,0
1,64/1,0
1,331,0
1,96/1,0
1.211.0
1.521.0
1,8011,0
1,241,0
1,461,0
1,901,0

399

709

1108

1873

2837

4433

6384

11350

354
329
532
432
931
73
565
1537
1330
1163
2294
2128
1729
3325
2261
5276
4212
3547
977
7758
5985

798

1418

2216

3746

5674

8867

12769

22700

4522
10552
8424
7094
18335
15517
11970

5619

8512

13301

19154

34050

TEMPERATURA DE OPERAGAO:
Sob condigao de operagdo continua, a temperatura nao deve exceder a 55° C.
A temperatura maxima nao deve ultrapassar a 80 °C.

0 fluido recomendado para uso nos cilindros de nossa fabricagdo nesta série

é de acordo com o regime da temperatura.

Sistema frio -Temperatura até 35 °C, viscosidade de 150 SSU (32 cst) a 38° C.
Sistema médio -Temperatura de 35°C a 50° C, viscosidade de 220 SSU (47 cst) a 38 ° C.
Sistema quente - Temperatura de 50 °C a 68° C, viscosidade de 320 SSU (70cst) a 38 ° C

Forga (kg)
105 ATH

6384
5187
9976
6784
15828
12636
10641
27533
23276
17956

175ATM | 210ATM
1418 1772 2127
1596 1318 1995 1648 2394 1978
2128 2660 3192
2837 1728 3547 2461 4256 2503
3724 4655 5586
4433 3092 5542 3865 6650 4638
2261 2826 3391
6151 7689 9227
7492 5320 9366 6650 11239 7980
4655 5818 6982
9177 11471 13765
11349 g512 14187 41040 17024 12768
6916 8645 10374
17735 13301 79169 16626 5gg9p 19952
9045 11306 13568
21105 26381 31657
25538 4gg4q 31923 94ppq 38308 95973
14189 17736 21283
36710 45888 55066
45400 31035 56750 38794 68100 46552
23941 29926 35912
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DETERMINACAO DO TUBO DE PARADA

Para determinar- se o comprimento do tubo de parada necessario,
siga os seguintes passos:

1- Localize na figura o estilo correto da montagem do seu cilindro.

2-Determine o valor de “D” com a haste do émbolo na posi¢ao completamente estendida.
3- Se o valor de “D"for inferior a 40”(1016 mm) nenhum tubo de parada é necessario.

Se “D”for superior a 40 “(1016 mm) entdo 1”(25 mm) de tubo de parada é recomendado
para cada 10”(254 mm) que “D"exceder de 40”(1016 mm).

CLASSE DE
MONTAGENS ESTILO DE MONTAGENS

= D=0,7P D=1,0P D=14P
AMBAS D=0,7P
EXTREMIDADES
ARTICULADAS L L % Eb . —
: | |
P \ P P P
CILINDRO D =0,35P D=0,7P D=0,7P
FIXO :
HASTE = 1 —
ARTICULADA lﬂ
EM PEGA ‘_l
GUIADA L e s s
CILINDRO D=28P D=5,6P D=5,6P
FIXO :
HASTE I 11— == . .
LIVRE 1
e e L. l gl
CILINDRO b0aP P =
FIXO .
HASTE T _ =
FIXA —-
EMPEGA
GUIADA e | . =
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DETERMINACAO DO TUBO DE PARADA

EXEMPLO:

Suponhamos que temos um cilindro articulado em ambas as extremidades. Entdo a dimensao
“D”sera igual a 70 % da dimensdo “P”calculada da seguinte maneira:

“P"= curso + ZB + curso + A (veja montagem MP 2 )

Para um curso de 1100 mm de um cilindro de @ =5 " e haste de 3 %2 " teremos:

p=1100 +295,1 + 1100 + 88,9 = 2584

D=0,7 x 2584 = 1.808,8

1808,8 - 1016 = 792,8 mm

792,8 /10 = 79,28 mm (3,12")

0 comprimento necessario de tubo de parada sera de 3,12".

Todavia, visando a padronizagao, deve-se arredondar o resultado para valores inteiros de po-
legadas. No exemplo anterior deve-se usar um tubo de parada de 3 ”.
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COMO SOLICITAR O CILINDRO

Didametrodo Cilindro

MF 1 - Flange Retangular Dianteira
MF 2 - Flange Retangular Traseira
MF 5 - Flange Quadrada Dianteira
MF 6 - Flange Quadrada Traseira
MX 1 - Tirantes Salientes Dianteiros e Traseiros
MX 2 - Tirantes Salientes Traseiros
MX 3 - Tirantes Salientes Dianteiros
MP 1 - Aleta Dupla Traseira

MP 2 - Aleta Simples Traseira

MT 1 - Munhdes Dianteiros

MT 2 - Munhdes Traseiros

MT 4 - Munhées Intermediarios

MS 2 - Sapatas Laterais na Base

MS 4 - Rosca na Base

MS 7 - Sapatas Longitudinais na Base

HN - Haste Normal

HI - Haste Intermediaria

HP - Haste Pesada

HDN - Haste Dupla Normal
HDI - Haste Dupla Intermediaria
HDP - Haste Dupla Pesada

SA - Sem Amortecimento

AFT - Amortecimento Fixo Dianteiro

AFD - Amortecimento Fixo Traseiro

AF 2 - Amortecimento Fixo em ambos os Lados
ART - Amortecimento Regulavel Dianteiro

ARD - Amortecimento Regulavel Traseiro

AR 2 - Amortecimento Regulavel em ambos os Lados

AFT
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COMO SOLICITAR O CILINDRO

Curso (mm)

Pressio de Trabalho (BAR)

Posicao dos Orificios

Conexio |
Amortecimento

Para Sangria

R
NE & -t
X g X Eas
o g oo (=
el
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JIC - Flange Retangular

Dianteira

mnnmn-mmmmnmmnn

112"
2!!

212"
3.1/4 "

4"

HN
HI

HN
HP
HN
HI

HP
HN
HI

HP
HN
Hi

HP
HN
HP
HN
HI

HP
HN
HI

HP

12"
m "
1"
1.1/4"
qr
1.3/8"
1.314"
1.3/8"
1.3/4"
U
1.314"
2“
242"
212"
3z
242"
3"
4”
3z
412"
542"

159
19,0
28,6
41,3
28,6
413
50,8
413
50,8
57,2
50,8
57,2
76.2
76,2
88,9
76,2
88,9
101,86
88,9
1143
139,7

9,5
14,2
220
26,8
220
28,6
3681
28,6
38,1
44.4
38,1
444
54,0
54,0
794
54,0
794
92,0
79,4
104,7
130,2

38”24
716".20
34" 16
718”14
314”16
718”14
718"14
1".14
1104”12
1104”12
1114”12
141212
1.7/8".12
1.7/8".12
2412712
1.7/8".12
2.1/4" 12
24/4".12
241412
341412
34/4".12

ZB+CURSO

Y

_ | P+CURSO

j—

GB

Y\

R ——

ﬁhust

159
153
19,0
254
190
254
30,3
222
286
286
254
286
s
349
349
38
31,8
38
38
KR
31,8

43,9
56,9
63,3
579
64,3
69,2
68,3
14,7
74,7
76,6
798
83,0
85,7
857
80,4
804
80,4
96,6
96,6
96,6

FH

1519
1519
1658
172,0
1699
176.0
1809
1974
203,8
2038
2101
2133
218,,5
2398
2398
21,2
2712
7.2
3396
3396
339,6

2? I}l
46,0
46,0
46,0
51,0
64,0
64,0
64,0
68,0
72,0
720
85,0
116,0
116,0
116,0
116,0
120,0
116,0
142,0
168,0

6.4
64
6,4
6,4
64
64
6.4
6,4
64
6,4
64
64
64
9,5
95
6.4
64
64
6.4
6,4
6.4

m“

12"

12"

34"

mn

314"

1lt

142"

14,3

143

175

175

23,8

270

338

9,5

158

15,9

19,0

22

222

254

K3R:]

375

375

3

446

46,8

46,8

65,0

3.1

34

309

38,0

401

42,0

46,8

711

=]
/1 w
__’__!f.___q}_ "
== 1
s
K
c

10,0

13,5

135

16,5

16,5

240

215

350

781

814

921

944

107.9

139.9

169.4

414 873 1080

52,0

64,8

82,5

97,0

126,7

1456

1935

104,6

130,0

17,5 1429

148.2

162,0

208,0

2397

300,0

181,0

1936
2476

2858

355,6

76,2

88,9

1143

127,0

165,0

190,5

2413
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JIC - Flange Retangular Traseira

112"

2"

212"

314"

‘ﬂ

8"

HN
HI
HN
HP
HN
HI

“ »
1
1.1/4"
13
1.3/8"
1.34"
1.3/8"
1.314"
2"
1.314"
b
rRlre
212"
ER iy
242"
kR v
&
ER 7
412"
5.4/2"

159
19,0
286
413
286
413
50,8
413
50,8
57,2
50,8
57,2
76,2
76,2
889
76,2
8.9
101,86
889
1143
139,7

85
14,2
20
26,8
22,0
286
381
286
381
444
381
444
54,0
54,0
794
54,0
794
92,0
794
104,7
130,2

318".24
716”20
3416
718".14
34”16
718”14
7/8".14
1".14
1.1/4".12
1.1/4".12
1.1/4".12
1402712
1708”12
1.7/8".12
2.4/2"12
1.7/8".12
2.114" 12
211412
2.1/14"12
3.4/4".42
3.1/4".42

KK

vB

ZB+CURSO

Y

P+CURSO

GB

15,9
18,0
254
19,0
254
30,3
222
286
28,6
254
286
e
349
349
38
g
g
38
38
38

4!.9
56,9
633
57,9
64,3
69,2
68,3
47
747
76,6
798
830
85,7
857
804
80,4
804
96,6
96,6
96,6

1514
1514
168,0
1744
1723
1784
1833
1999
206,3
206,3
2158
2190
2222
238,0
2380
269,1
269,1
269,1
3364
3364
3364

EE

=
]

- _—-r-!—.—..

II

27 D
46,0
46,0
46,0
510
64,0
64,0
64,0
68,0
72,0
720
85,0
116,0
116,0
116,0
116,0
120,0
116,0
142,0
168,0

64 g

64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
95
95
64
64
64
64
6.4
6.4

12"

i

4"

m’

mﬂ

1"

142"

11,0

143

143

17,5

17,5

238

no

85

159

159

19,0

22

222

254

38

—=

375

37,5

3T

445

46,5

46,8

468

65,0

3

309

38,0

401

42,0

468

71

10,0

135

135

16,5

16,5

240

5

35,0

759

781

814

921

107,9

1339

169.4

UF
3 FB
1—_ a(/
¢ @ | & l
- —— W
°|® | &

414 873 1080

520 1046 130,0

648 1175 1429

825 1492 1810

97,0 1620 1936

126,7 208,0 2476

1456 2397 2858

1935 3000 3556

76,2

889

1143

127,0

165,0

190,5

2413

munmn.mnnunn.a

95

159

159

18,0

212

254

s

<<< Menu >>>
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JIC - Flange Quadrada Dianteira

1.12"

2”

212"

314"

HN
Hi

HN
HP
HN
Hi

HP
HN
HI

HP
HN

Hi

HP
HN
HP
HN
Hi

HP
HN

HI
HP

12"
m L
"
1.114"
1"
1.3/8"
1.3/4"
1.3/8"
1.314"
2
1.3/14"
2"
212"
rAlry
KR v
242"
e
4
3
4.142"
54

159
19,0
286
413
286
413
50,8
413
50,8
57,2
50,8
57,2
76,2
76,2
88,9
76,2
889
101,6
889
1143
1397

95
142
220
26,8
220
286
381
28,6
38,1
444
381
44
540
54,0
794
54,0
794
92,0
794
104,7
130,2

.24
TH6"20
34”16
718”14
34”16
718".14
718”14
114
1.0/4".42
1.1/4".42
1004”42
1.412°.42
178”12
1.7/8".12
242" 42
1.78"42
241412
2.4/4".42
21/4"12
344".42
344742

ZB+CURSO

Y

152
159
19,0
254
190
254
30.3
222
286
286
254
286
8
49
19
38
8
318
Ki R
38
318

43.9
56,9
633
579
643
69,2
68,3
T4T
747
766
738
830
857
85,7
804
804
804
96,6
96,6
96,6

‘_._

o
- —
'\--

=

P+ CURSO | 1
i

el
9

® UF

vB
KK
ol =0n
O| =10 TR
K
R
w
A

151,9
1519
1656
172,0
1699
176,0
180,9
1974
2038
2038
2101
2133
216,,5
2398
2398
M2
nz2
anz2
3396
3396
3396

210
21,0
46,0
46,0
46,0
51,0
64,0
64,0
64,0
68,0
72,0
72,0
85,0
116,0
116,0
116,0
116,0
120,0
116,0
142,0
168,0

64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
9,5
95
64
64
64
6,4
64
6.4

38" 1,0

12" 143

12" 143

314" 175

34" 175

34" 2338

1" 210

112" 33,5

15,9

15,9

19,0

22,2

3.8

35

315

g

446

46,8

468

65,0

[ JE

K

31

K1 R

309

38,0

40,1

42,0

46,8

1

10,0

13,5

135

16,5

16,5

24,0

275

35,0

AREC
¢ @ | @
| et -4
¢ ® | B
e

£

F

75,9

78,1

814

921

1079

1399

1694

414

52,0

82,5

97,0

126,7

145,6

193,5

87,3

104,6

1175

149,2

162,0

208,0

239,7

300,0

108,0

130,0

1429

181,0

1936

2476

2858

3556

63,5

76,2

1143

127,0

165,0

190,5

2413

mnnn-mm--nnnn

el 3
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£B+CURSO

JIC - Flange Quadrada Traseira i_p+cureso
KK

GB
MM
*hoste
l
Qﬂ
L
=k

Q- e |
. l T 5 :
—— w
= ; Js
A LW —-ﬁ_ F
c
““ﬂ“ﬂ-mmﬂﬂﬂﬂﬂﬂ ¢ |
= 2 18 e 1Al i 2 ¥ 10 35 M1 100 759 44 873 1080 635 95

Hl 58" 19,0 14,2 716720 159 u,s 1514 210 5.4
HN 1" 286 220 34"16 190 569 1680 460 64
2" WP 114" 413 268 78”14 254 633 1744 460 64
HN 1" 286 220 34"16 190 579 1723 460 64
24/2" Hl 138" #13 286 78"44 254 643 1784 51,0 64 12" 143 371 309 135 814 648 1175 1429 889 159
HP 134" 508 381 78"14 303 692 1833 640 64
HN 138" 413 286 1"14 222 683 1999 640 64
34/47 H 134" 508 381 1.4/4"12 286 747 2063 640 64 34" 175 446 380 165 921 825 1492 1810 1143 190
HP 2 572 444 1.4/4"12 286 747 2063 680 64
HN 134" 508 381 114712 254 766 2158 720 64
4" H 2" 572 444 112°42 286 798 2190 720 64 34" 175 465 401 165 944 97,0 1620 1936 1270 222
HP 212" 762 540 17/8°12 318 830 2222 850 64
HN 24/2" 762 540 17/8"12 349 857 2380 1160 95
HP 314/ 889 794 21/2°12 349 857 2380 1160 9,5
HN 242" 762 540 17/8"12 318 804 2691 1160 64
6” H 342" 889 794 214712 318 B804 2691 1160 64 1" 270 468 468 27,5 1399 1456 2397 2858 1905 254
HP 4" 1016 920 214”12 318 804 2691 1200 64
HN 34727 889 794 21442 318 966 34 1160 64
8" W 412" 1143 1047 3414742 M8 966 3364 1420 64 142" 335 650 711 350 1694 1935 3000 3556 2413 3138
HP 5.4/2" 1397 1302 314”12 318 966 3364 1680 64

12" 143 375 31 135 781 520 1046 1300 762 159

34" 238 468 42,0 240 1079 1267 2080 2476 1650 222
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JIC - Tirantes Dianteiros e

Traseiros

ZB+CURSO

Y

|

P+CURSO

(@]

|

]

IEHHMM-EEMHHEHHHM

» HN 12" 159 95 38"24 159 M7 270 64 ..
T127 W ss» 190 142 TM6"20 159 43,9 mr 7o 64 ] ke g
gn» N T 286 220 .S 190 63 AT &0 84 i 159 ws a1 B35 ™A 520 782 ME2 469
HP 144" 413 268 T84 254 633 2045 460 64
HN 1" 286 220 3416 190 579 2024 460 64
21/2” W 138" 413 286 T84 254 643 2085 51,0 64 12° 159 371 309 135 814 648 889 1220 460
HP 134" 508 38,1 78°4 303 692 2134 640 64
HN 138" 413 286 1°14 222 683 2396 640 64
3.1/47 H 134" 508 381 1.1/4"12 286 747 2460 640 64 34" 190 446 380 165 921 825 1143 58"18 587
HP 2" 572 444 114°12 286 747 2460 680 64
HN 134" 508 381 114°12 254 766 2523 720 64
4”7 H 2 572 M4 1A2M2 285 798 2555 T20 64 V4" 222 465 401 165 944 970 1270 5818 587
HP 242" 762 540 178712 318 830 2587 850 64
, HN 242" 762 540 1768°12 349 857 2968 1160 95 ., .
5% bz me o4 2212 us 857 mes ieg o U D2 468 420 240 1079 157 1650 T4 019
HN 212" 762 540 17/8"12 318 804 337 1160 64
6”7 W 342" 89 794 21412 B 804 3357 1160 64 1" 254 468 468 275 1399 1455 1905 144 920
HP 4" 1016 920 214°12 318 804 3357 1200 64
L HN 312" 883 794 214"12 318 966 4189 1160 64
87 W a2 1143 1047 304712 38 966 4189 1420 64 142" 38 650 711 350 1694 1935 2413 1.14"12 1143
HP 547" 1397 1302 34412 318 966 4183 1680 64
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ZB+CURSO n

JIC - Tirantes Salientes T . |
Traseiros KK - i - I RR - ‘
M S — @ [®
AN = 1
e e '/ -
”_, - @ i @
. < | Le | .
L FH = I
w
C

cutoro] wn | als Ll lzsfosfvel®@len]clslifelnlelnn]er

Y
» HN 112" 159 95 38°24 159 489 1737 270 64 = -
1.1/2 H S58" 190 142 7M6"20 159 489 1737 270 64 ‘" 95 3ITS HNA 100 759 414 635 <24 318
HN 1" 286 220 34"16 190 569 1981 460 64
HP 1.1/4" 413 268 7/8"14 254 633 2045 460 64
HN 1" 286 220 3M4°16 190 579 2024 460 64
2.1/2” H 138" 413 286 78"14 254 643 2085 510 64 172" 159 371 309 135 814 648 889 1/2°20 460
HP 1.3/4" 508 381 7/8"14 303 692 2134 640 64
HN 1.3/8" 413 286 1".14 222 683 2336 8B40 64
3.17/4" H 134" 508 381 1.14"12 286 747 2460 640 64 34" 190 446 380 165 921 825 1143 5818 587
HP 2" 572 444 11/4"12 286 747 2460 680 64
HN 134" 508 381 1.14"12 254 766 2523 720 64
4” H 2* 572 444 142°42 286 798 2555 720 64 34" 222 465 401 165 944 970 1270 "-18 587
HP 21/2" 762 540 1.7/8".12 318 830 2587 B850 64
HN 21/2" 762 540 1.7/8".12 349 857 2968 1160 95
HP 3.1/2" 8898 794 2.1/2".12 349 857 2968 1160 95
HN 212" 762 540 1.78"12 318 804 3357 1160 64
6” H 312" 883 794 21412 318 804 3357 1160 64 1" 254 468 468 27,5 1399 1456 1905 1"14 920
HP 4" 1016 920 21/4"12 318 804 3357 1200 64
HN 3.1/2" 889 794 21/4"12 318 966 4189 1160 64
8”7 H 4m2 1143 1047 344712 318 966 4189 1420 64 112" 31,8 650 711 350 1694 1935 2413 1.1/4"12 1143
HP §5.4/2" 13,7 1302 31/4"12 318 966 4189 1680 6.4

2" 12" 159 375 31 135 781 520 762 T7/M16"-20 460

34" 222 468 420 240 1079 1267 1650 7/8"-14 81,0




JIC-Ti Sali R ZB+CURSO ~
- Tirantes Salientes | P+CURSO_,
Dianteiros KK ve | |, :
! !
!:5'/ -re
! __-_.‘.__,._.tg%_
[ : /
8 § ‘g <H:—-—.- _¢. —i. .-, Fan¥
£ | 7 1% =
———— -
ET]
| |
—y_—- S
__FH il
w —_— —-—-—L_K
G
ol el cfsfelelel
mnnn-mmm e | re ] er]
» HN 12" 159 159 1737 210
1.1/2 3" 95 35 31 100 414 635 38"24 318
H 58" 19,0 14,2 ms".za 159 u.s 737 20 64 s
gn N 1" 286 20 WA 180 569 1981 460 64 . 459 35 311 135 TR1 520 TE2 TME20 46
HP 1.1/4" 413 268 7/8"14 254 633 2045 460 64
HN 1" 286 220 3M4°16 190 579 2024 460 64
21/2” Hl 138" 413 286 78”44 254 643 2085 510 64 12" 159 371 309 135 814 648 889 1220 460
HP 134" 508 381 78”14 303 692 2134 640 64
HN 138" 413 286 1°14 222 683 2396 640 64
3.1/4 7 HI 134" 508 381 11412 286 747 2460 640 64 34" 190 445 380 165 92,1 825 1143 SE™18 587
HP 2" 572 444 104°12 286 747 2460 680 64
HN 1.34" 508 381 114712 254 766 2523 720 64
4”7 H 2 5712 444 112°42 286 798 2555 720 64 34" 222 465 401 165 944 970 1270 5818 587
HP 212" 762 540 17/8"12 318 830 2587 850 64
HN 242" 762 540 17/8"12 349 857 2968 1160 95 .
” 314" 40 107, : ! " 1,
5 HP 34/2" 889 794 21/2"12 349 857 2968 1160 95 A2 M8 B8 28 ARS8
HN 24/2" 762 540 1.7/8°42 318 804 3357 1160 64 f
6" HI 342" 889 794 244’12 318 804 3357 1160 64 1" 254 468 468 275 1399 1456 1905 1°14 920
HP 4" 1016 920 214712 318 804 3357 1200 64
HN 3.1/2" 889 794 21/4"12 318 966 4189 1160 64
8" HI 412" 1143 1047 3414”42 3B 966 4189 1420 64 1472 318 650 711 350 1694 1935 2413 1.1/4712 1143
HP 54/2" 1397 1302 3.4/4°12 318 966 4189 1680 64
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JIC - Aleta Dupla Traseira

2"

2.1/2

3.1/4

1”7
“ "
P
144"
.
138"
1314
138"
134"
2
134"
r
212"
211"
3n"

HN 212"

kA Ir g
4
e
412"
512"

Cw

2B+CURSO

GB

E P
CF
o |
SRR
_! -
e |
:_| cw

-

o

3

- £

Y P+CURSO
| ‘ EE |

—

oCD

159 95 B4

190

856
493
286
413
508
43
508
57.2
50,8
572
762
76,2
889
762
889
1016
889
1143
1397

142
20
28
20
286
381
286
381
444
381
444
40
540
794
0
94
92,0
794
104,7
1302

THE"20

314”16
718".14
34".18
/8”14
78”14
114
1414712
1.14".12
1.114".12
141242
1.718°.12
170812
2412°12
1.718"12
21/4°.12
2.114"12
2.114"12
31472
3414"142

m
190
24
19,0
254
303
22
286
286
254
28,6
g
349
39
ng
318
s
g
8
e

183
56,9
633
578
64,3
69,2
683
47
47
768

857
857

96,6
96,6
96,6

170,5
170,5
1998
206,2
2041
202
2151
2380
2444
2444
2698
0
216,2
2951
2951
3326
3328
33286
4190
419,0
4190

27 ll
46,0
46,0
46,0
51,0
64,0
640
64,0
68,0
720
720
850
116,0
116,0
16,0
116,0
1200
16,0
142,0
168,0

GJ
64
64
B4
64
64
64
64
64
64
64
64
9,5
9,5
64
64
64
64
64
64

4"

4

4"

1

142"

9,5

159

158

19,0

e

s

k1A

446

65,0

kiR

1

KA

38,0

401

420

i

10,0

135

133

16,5

165

240

5

35,0

759 414

781 52,0

814 oB48

921 825

%44 970

1079 126,7

1399 1456

1694 1935

63,5

762

889

1143

1210

165,0

1905

2413

127

18,0

19,0

254

49

445

508

699

19,1

e

ug

381

571

826

12,7

18,0

18,0

254

349

445

635

6.2

19,8

325

325

389

516

643

mr

mnnmn.mmmmnnnnnuu.

1m"“

127

159

159

19.1

254

3.8

318

31
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ZB+CURSO E

JIC - Aleta Simples Traseira £ Y _,_P+CURSO_, 8CD R,
1C8_ K VB r‘7| EE | | B |
1 _ T — TIT (7 t
ST e [ET A oL
s el e et |
a__-

mnnmn-mmmmnnnnnnnn

» HN 172 95 159 1705 64 S
: /" 95 315 A 100 414 635 7 181 1 198 1
e H 58" 19,0 142 THE'.N 159 43 9 1705 27' B 64 g s = 19‘ oL e T

gn HN 1 26 20 A6 190 69 198 460 64 . oo 55 o314 135 71 520 T62 190 M8 190 25 NS
HP 144" 413 268 7844 254 633 2062 460 64
HN 1" 286 220 34"46 190 579 2041 460 64

212" W 138 #13 285 T84 254 643 2102 510 64 12° 159 34 09 135 814 643 889 190 318 190 225 38
HP 134" 508 381 78°14 303 692 2151 640 64
HN 138" 413 286 144 222 683 2380 640 64

314" 134" 508 381 11412 286 747 2444 640 64 34" 190 446 380 165 921 825 1143 254 1381 254 389 381
HP 2 572 444 111412 286 747 2444 680 64
HN 134" 508 381 114712 254 766 2698 720 64

4" W 2 572 M4 142°12 286 798 2130 720 64 4" 222 465 401 165 944 970 1270 49 540 M9 516 508
HP 242" 762 S40 1758742 318 830 2762 B850 64

s» HN 212" 762 540 17812 349 857 2951 1160 95 g0 299 458 420 240 1079 1267 1650 445 571 445 643 635
HP 312" 889 794 21/2°12 349 857 2951 1160 495
HN 242 762 540 178°12 318 804 3326 1160 64

6” m 312" 889 794 214°12 M8 804 3326 1160 64 1" 254 468 468 275 1399 1456 1905 508 635 635 643 635
HP 4" 1015 920 214°12 318 B804 3326 1200 64

gv HN 32 B3 T4 2042 318 %65 4190 160 64

Hl 412" 1143 1047 314°12 31,8 966 4190 1420 64 1.4/2" 318 650 711 350 1694 1935 2413 699 826 762 717 762
HP 512" 1337 1302 3.4/4"12 318 966 4190 1680 64




ZB +CURSO
Y | P+CURSO_

JIC - Munhdes Dianteiros

@
5
)

ool wn La Lol Iwlv]zelonlvalucl®lrnlcfslafelfurlnleln
489

» HN 12" 159 95 3824 159 1519 210 64 441
- w95 IS5 M4 10 1 5 4
115 H 58" 190 142 7H6"20 159 489 1519 270 64 441 Y S O e 0 R B

HN 1" 286 220 34"16 190 569 1656 460 64 536
HP 114" 413 268 7/8"14 254 633 1720 460 64 600
HN 1" 286 220 34"16 190 579 1699 460 64 534
21/2" H 138" 413 286 7/8"14 254 643 1760 510 64 598 12" 159 371 309 135 814 648 1587 349 889 349
HP 134" 508 381 78”14 303 692 1809 640 64 647
HN 138" 413 286 1"14 222 683 1974 640 64 635
3.1/4” W 134 508 381 1.1/4"12 286 747 2038 640 64 699 34" 190 446 380 165 921 825 2031 444 1143 4445
HP 2" 5712 444 1144"12 285 747 2038 680 64 699
HN 134" 508 381 114”42 254 766 2101 720 64 708
47 W 2* 512 444 112°12 286 798 2133 720 64 740 34" 222 465 401 165 944 970 2158 444 1270 445
HP 241" 762 540 17/8"12 318 830 2165 850 64 772
sn HN 202" 762 540 17/8"12 349 857 2398 1160 95 805 a4 200 4ep 420 240 1079 1267 2538 444 1650 4445
HP 34f2" 889 794 21/2"12 349 857 2398 1160 95 805
HN 242" 762 540 178"12 318 804 2752 1160 64 826
6” W 317" 889 794 214"12 38 804 2752 1160 64 826 1" 254 508 468 275 1399 1456 2021 508 1905 508
HP 4" 1016 920 214"12 318 804 2752 1200 64 826
HN 34f2" 889 794 214"12 38 966 3306 1160 64 961
8" W 412" 1183 1047 34/4".12 3B 966 3396 1420 64 961 142" 318 650 711 350 1694 1935 3683 635 2413 635
HP 5.1/2" 1397 1302 34/4"42 318 966 3396 1680 64 961

2" 12" 159 375 M1 135 T81 520 1460 349 762 349




~ . ZB+CURSO
JIC - Munhées Traseiros R e
*"‘xva 1 | EE
O
l =l=_+___.. o ’;
e — 1'_{: I 3) i S
am] =8 un " A
iGN AR
~:-}:-}|'—-—— | @
A S TL
FH o
w _.__I_._K
!
XS+CURSDO

mnnn-mmmmnnmmu

1ﬂ?"

2"

212"

3.1/

HN
HP
HN
HI
HP
HN

" "]I

HP
HN
HI

HP
HN
HP
HN
HI

HP
HN
HI

HP

12" 159
5" 190

95 38"
142 718”20

1"
11147
L
138"
134"
1.3/8"
1.314"
2"
1.314"
2
212"
212"
3"
242"
3
4"
kR Ir e
412"
512"

286
413
286
a3
508
a3
50,8
512
508
512
762
76.2
889
76.2
88,9
101,6
88,9
1143
139,7

20
%8
20
28,6
381
286
81
44
38,1
4“4
540
54,0
794
54,0
794
92,0
194
1047
130.2

3/4".16
7/8".14
34”16
T/8".14
7/8".14
114
1.4/4"12
1.1/4"42
1.1/4"42
142742
1.78".12
1.7/8°.12
241212
1.7/8".12
2.14"12
214" 12
2114”12
3.1/4".12
3.114"12

15.$
19,0
254
18,0
54
30,3
222
288
288
254
288
ik ]
349
349
N8
38
g
338
318
318

-ﬂ,ﬁ
56,9
633
319
643
692
68,3
TAT
747
76,6
798
83,0
85,7
857
804
804
804
96,6
96,6
96,6

151,9
1519
169,5
1758
1740
180,1
1850
2044
2108
2108
2150
2182
214
2428
2428
2754
2754
2754
3396
3396
3396

'ﬂ I!
46,0
46,0
46,0
510
64,0
64,0
64,0
68,0
720
720
85,0
116,0
116,0
116,0
1160
1200
16,0
1420
168,0

6.4
64
64
64
64
64
64
6,4
64
64
64
64
95
95
64
64
64
6,4
6,4
64

1263
1263
1385
1449
1385
1449
1498
1654
1718
1718
176,0
179,2
1824
1963
196,3
2224
224
2224
2691
269,1
2691

38"

ilry

n

34"

m—

kLY

142"

95 35

159 375

159

19,0

22

38

ETA

446

465

85,0

E1R

35,0

350

450

450

450

510

7.1

10,0

13,5

135

16,5

165

24,0

5

35,0

759

781

814

921

1079

1399

169.4

414 1143

520 1460

648 1587

825 2031

970 2158

126,7 2538

1456 2021

1935 3683

254 635

49 762

349

444

444

508

63,5

889

1143

1210

165,0

190,5

2413

49

44,45

445

508

63,5

20



~ . ZF+CURSO E
JIC - Munhées Centrais Y, PiCRsO . | |KL :
S v i
_\ L ot r e
== = L«# .
o sIs = / /
[ %{g m— = = —
VI8 =917 I
_ﬁ’” i T |
K . : K
FH | F 8D l 7l FH L
— 1
e
A W n s

c
XI+1/2CURSO

ﬂnﬂ-ﬂ--ﬂﬂllﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

« HN 12 159 95 3824 159 1673 4 5
1.12 W58 190 142 THED 150 “9 73 270 “ H.B 10 5 1 159 759 414 100 264 635 350 254 1588 700 320

HN 17 286 222 3416 190 569 1851 460 64 967
HP 114" 413 268 7814 254 633 1915 460 64 1031
HN 1" 286 22 W16 190 579 1891 460 64 986
212 H 138 #13 286 78M 254 643 1831 510 B4 1050 127 M43 159 I1 09 171 Bi4 G4B 135 MO 849 508 349 2095 1020 508
HP 134" 308 381 784 W3 892 1855 840 64 1098
HN 138" #13 286 114 22 683 2004 &40 64 1143
344" H 134" 508 381 10412 286 477 231 640 64 1207 34 175 190 445 380 232 921 825 165 444 1143 B02 444 2667 1260 570
HP 7 572 44 11412 86 747 2205 630 64 1207
HN 134" 508 381 11412 254 766 295 720 64 118
4" H 7 52 M4 10712 B6 798 890 720 64 1210 W 175 222 465 401 232 %44 970 165 M4 1210 602 444 2858 1470 665
HP 212 762 540 17812 38 830 2422 850 64 1302
HN 202 762 540 17812 M9 857 2454 1160 95 1388
§" HP 307 889 794 2112 M9 857 30 1160 05 1388 I 238 222 468 420 350 1079 1267 M0 444 1650 635 444 92 1842 700
HN 247 762 540 17812 38 804 341 1160 64 1504
HI 342 889 794 214°42 318 804 3041 1160 64 1504
6" HP & 1016 920 21412 318 804 3041 1200 64 1504 1" 270 254 468 468 3/ 1309 1456 775 508 1905 782 508 4094 2086 730
HN 3127 889 794 21412 38 9266 3814 1160 64 1810
H 417 143 147 39812 38 96 3814 1420 64 1810
HP 517" 1387 1302 31412 318 966 3614 1680 64 1810

2" 7 143 159 ¥5 N1 T 78 52 135 M9 762 508 M9 1970 825 508

LA 335 318 650 T7Ti1 450 1699 1935 350 635 2413 053 €35 5080 2800 1016

<<< Menu >>>




ZB + CURSO

JIC - Sapatas Laterais na Base Y __P+CURSO_,
KK ve l
A '__ EE
==
] ::{a lTr' li—l '
o] =l o Te——— = i F— -1 i
s b ] !
lIES==iy
=T
H
wo I LE—D- #FB
EO - =5
6 | u+curso ] ™

cutrol_uw | ﬂﬂﬂﬂ.ﬂﬂﬂlﬂ.ﬂﬂﬂﬂ.llﬂlm

» HN 159 95 159 1519
1.1/2 o 5‘8" 8o W2 mwe 189 ‘“ 1519 Zfll 5.4 '343 8" 95 35 1 100 759 414 975 1015 635 825 110 200 95 238

BN 1" 286 220 446 190 569 1656 460 64 475
HP 141" 413 268 7814 254 633 1720 460 64 540
HN 1" 285 220 34°46 190 579 1699 460 64 524

24/2" H 138 43 286 TA"M4 254 643 1760 510 64 588 17 153 314 03 135 Bi4 648 865 1589 889 1239 205 242 175 307
HP 134" 508 381 74 303 692 1809 640 64 637
HN 138" 413 288 1°44 222 683 1974 640 64 587

3.1/4" H 134" 508 381 1.4d4°42 286 747 2038 640 64 651 34" 190 446 380 165 921 B25 1047 1843 1143 1493 205 B8 175 397

572 M4 14412 285 747 2038 680 64 651

134" 508 381 144712 254 766 2104 720 64 698

7 572 M4 147742 85 T8 2133 720 64 T30 4T 222 465 401 165 O44 970 1016 2159 1270 1744 20 M8 22 508

212" 762 540 176742 MB 830 2165 850 64 762

o HN 202" 762 540 17812 49 857 298 1160 95 793
HP 341" 889 794 2472742 M9 857 298 1160 95 793
HN 242° 762 540 178°12 M8 B804 2712 1160 64 853

67 W o3 889 794 20442 M8 804 2112 1160 64 858 1" 254 468 468 275 1399 1456 1293 3049 1905 2477 333 381 285 636

HP & 101§ 920 214712 M8 804 2712 1200 64 858

HN 347" 889 794 214°12 M8 966 3096 1160 64 985

Ho 442 1143 1047 344712 318 966 3395 1420 64 985 1472° 318 650 711 350 1694 1935 1712 3810 2413 3113 296 444 M9 732

HP 541" 1397 1302 341°42 318 966 3395 1680 64 985

2" iZ" 159 35 ¥4 135 781 520 918 1270 762 1016 142 22 127 AT

4"

SEZS

347 22 468 40 40 1079 1267 1145 2540 1650 2096 270 318 20 508

22



ZB+CURSO
P+CURSO

JIC - Montagem com Rosca na

Base i) vB 3 EE
_ e ===n=1C11: ‘

ml =8n ,I A
i el JLLEL
1 - [ ]
ﬁ-'l i "—!"=r -i- \
] s
N FH RN ROSCA NT
w L | ___J__K PROF..ND

XT SN+CURSO

cusorol ww {a [ s [ o Jwlvlas]onfvslur @&lenl cls[u el rlsnfon]elur]m]
¥8"24 159 489 64 441

o HN 12 159 95 1519 270 . s
e bt o elealeag 119 70 o4 ag JF 05 WS M1 00 75e 414 m2 190 &5 w6 127

g» MN 1T 86 20 VRIS 190 563 1656 B0 B4 SE L o oo s e m om0 me 28 762 123 127
HP 144" 413 268 T/8"14 254 633 1720 460 64 600
HN 1" 286 220 34°16 190 579 1639 460 64 534
21/2" Wi 138" 413 8§ TEM4 254 643 1760 510 64 598 12" 159 371 309 135 814 648 675 333 889 5@ 127
HP 134" 508 381 7A°14 303 692 1809 640 64 647
HN 138" 413 286 1°14 222 683 1974 640 64 635
34/47 Hi 134" 508 381 144712 286 747 2038 640 64 699 4" 190 446 380 165 921 825 984 381 1143 3410 143
HP 2" 572 444 144°12 286 747 2038 680 64 699
HN 134" 508 381 144742 254 766 2101 720 64 708
4”7 W 2" 572 M4 1442 285 798 2133 720 64 740 34" 22 465 401 165 944 970 1027 524 1270 1.8 143
HP 242" 762 540 178°42 18 830 2165 850 64 772
sn HN 212 762 540 17812 M9 857 2398 1160 95 805
HP 347" 889 794 2172°12 349 857 2398 1160 95 805
HN 242" 762 540 17/8°12 318 804 2112 1160 64 806
6" W o3z 889 794 214792 M8 804 2112 1160 64 806 17 254 468 468 275 199 1456 1397 B41 1905 1447 280
HP 4" 1016 920 214°12 18 804 2712 1200 64 805
HN 347" 889 794 21412 318 966 3396 1160 64 961
HE 402" 1143 1047 344742 318 966 3396 1420 64 961 112" M8 650 711 350 1694 1935 1729 1079 2413 1.42°6 350
HP 547" 1397 1302 344°42 318 966 3396 1680 64 061

34" 222 468 420 240 1079 1267 1143 746 1650 1°-8 220

23



. . . A ZF+CURSO E
JIC - Sapatas Longitudinais na | i ;+CURSO e e
Base KK VB | ‘ B ’
t-7 J—
| | :@ -  p— P X G2
[ et '\\I ’i_| ‘.J‘.j N
S %IE e L—-r-ﬁ)—v—-—l'rf—-wé)--— 2 w| | 44— —t
a—— v :
[]] U 111 I e i1 H1
| FIH S I l ' R | ®EB
l__ EL EL :
C
EO , == , EO
—  SE+CURSO |

mnnmn.mm.nnnmnmmm

" 117" 159 159 1519
5 311 414 1704 635 11,0
e I'II 5i8" 19,0 14.2 THE".?D 159 “.9 1518 270 5,4 i g B g s

L HN 1" 286 222 34”16 190 569 1656 460 64
27 up 144" 413 268 7/8"14 254 633 1720 460 64
HN 1" 286 222 34"16 190 579 1699 460 64
21/2” Hl 138" #13 285 7/8"14 254 643 1760 510 64 12" 159 371 309 814 648 1850 889 145 242 127 238
HP 134" 508 381 7/8°14 303 692 1809 640 64
HN 138" 413 286 1"14 222 683 1974 640 64
3.1/4” Wl 134" 508 381 14/4"12 286 747 2038 640 64 34" 190 446 380 921 825 2159 1143 175 3B 159 286
HP 2" 572 444 114712 286 747 2038 680 64 ;
HN 134" 508 381 114"42 254 766 2101 720 64
HI 2" 572 444 142°42 286 798 2133 720 64 34" 222 465 401 944 970 2254 1270 175 318 159 286
HP 212" 762 540 17/8"42 318 830 2165 850 64
. HN 242" 762 540 17/8"42 349 857 2398 1160 95 "
5 I Bigv B8 ThE AP 38 95T R AeE. & 34" 222 468 420 1079 1267 2571 1650 238 381 190 381
HN 212" 762 540 17/8"12 318 804 27112 1160 64
6" W 3" 883 794 214°12 38 B804 2712 1160 64 1" 254 468 468 1399 1456 2977 1905 270 444 222 429
HP 4" 1016 920 21M"12 31,8 804 2712 1200 64
HN 3.4/2" 889 794 214”12 318 966 3396 1160 64
8"  HI 412" 1143 1047 314712 M8 966 3396 1420 64 14/2" 38 650 711 1694 1935 3744 2413 334 524 285 508
HP 5.4/2" 1397 1302 3.1M4"12 318 966 3396 1680 64

12" 159 315 311 781 520 1807 762 142 222 127 238

24



ZM + 2 CURSO |

JIC - Cilindro com Haste Dupla Y _| _P+CURSO_, g
KK VB EE I
| s | N
[-II'F_- [ =11
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Como a haste do émbolo é passante, as areas ativas sao iguais, com isso, as forgas e velocidades ZB + CURSO
possuem valores iguais nos dois sentidos. i

Nota: Os cilindros de haste dupla admitem qualquer estilo de montagem exceto as montagens por

aletas.
mnmn-mmm-nn

1.1/2 * I-IN 12" 159 3/8"24 159 167,8 27.0 1737 o5 375 100 759
5/8” 19,0 7/16”.20 15,9 439 167,8 27.0 64 173,7
HN 17 28,6 3/4”.16 19,0 569 187,9 460 64 1934
HP 1.1/4” 41,3 7/8".14 254 63,3 1943 460 6,4 20632
HN 17 286 3/4".16 19,0 57,9 1920 460 64 1975
2.7/2"” HI 1.3/8" 41,3 7/8"14 254 643 1984 510 64 2039 159 371 135 814 1/2"
HP 1.3/4” 50,8 7/8".14 30,3 69,2 203.3 640 64 2088
HN 1.3/8" 41,3 17.14 222 683 223,0 640 64 2287
3.7/4” HI 1.3/4" 50,8 1.1/4”.12 286 74,7 2294 640 64 2351 19,0 446 165 921 3/4”
HP 2 57,2 1.1/4".12 28,6 74,7 2294 680 64 2351
HN 1.3/4” 50,8 1.1/4”.12 254 76,6 2387 720 64 2476
4”7 H 2" 57,2 11/2"12 286 798 2419 720 64 2508 222 465 165 944 3/4”
HP 21/2" 76,2 17/8"12 318 830 2451 850 64 2540
=+ HN 2.1/2” 76,2 1.7/18".12 34,9 857 266,8 116,0 9,5 277,7
8 HP 3.1/2” 88,9 2.1/2".12 34,9 857 266,8 116,0 9,5 277,7 i i
HN 2.1/2” 76,2 1.7/8".12 31,8 80,4 2966 116,0 64 3009
6" W 312" 889 2.1/4"12 31,8 80,4 2966 1160 64 300,9 254 46,8 27,5 1399 1"
HP 4” 101,6 2.1/47.12 31,8 80,4 2966 120,0 64 3009
HN 3.1/2” 88,9 21/4"12 31,8 96,6 3653 116,0 64 3621
HI 4.1/2" 1143 3.1/4”.12 31,8 96,6 3653 1420 64 3621 318 650 350 1694 1.1/2"
HP 5.1/2” 139,7 3.1/4”.12 31,8 96,6 3653 168,0 64 3621

2" 159 375 135 781 1/2”

3/4”




JIC - Base de Aleta Dupla

Cadigo
D012
D019
D025
D035
D044
D050
D063
D076
D088

CB
19,8
32,5
38,9
51,6
64,3
64,3
50,8
77,0

cD

12,7
19,0
25,4
34,9
44,4
50,8
63,5
76,2

102,5 88,9

DD
3/87-24
112720
5/8"-18
5/8"-18
7/8"-14

1712
1.1/87-12
1.1/4"-12
1.1/127-12

12,7
15,9
19,0
25,4
31,8
31,8
38,1
38,1
50,8

Cw| CB

cw

63,5
88,0
114,3
127,0
165,1
190,5
215,9
241,3
320,7

9,5
15,9
19,0
22,2
22,2
25,4

28,5
41,7
57,1
76,2
79,3
88,9

254 101,6
25,4 108,0
429 1445

15,1
22,6
30,3
41,3
52,8
60,3
75,3
76,2
95,0

15,1
22,6
30,3
4,3
52,8
60,3
75,3
76,2
95,0

41,4
64,8
82,5
97,0
125,7
145,6
167,0
193,5
2445

12,7
19,0
25,4
34,9
44,4
50,8
63,5
69,9
88,9
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JIC - Base de Aleta Simples

S012
S019
S025
S035
S044
S050
S063
S076
5088

Codigo Codigo

C012
C019
€025
C035
C044
€050
€063
C076

19,8
31,8
38,1
50,8
63,5
63,5
76,2
76,2

12,7
19,0
25,4
34,9
44,4
50,8
63,5
76,2

coss 1014 88,9

CD

10,3 635 95 285

13,5
16,7
16,7
23,8
27,0
29,0
33,3

254

88,0
114,3
127,0
165,1
190,5
215,9
2413
320,7

15,9 47,7
19,0 57,2
22,2 76,2
22,2 79,3
25,4 88,9
25,4 101,6
25,4 108,0

429 1445

4——“ DR
an r‘(
A (N
o
Jan 1 M
%) AN
- cB
- = >

12,7
19,0
25,4
34,9
44,4
50,8
63,5
69,9

88,9 |
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JIC — Pino de Articulagéo

CL

- —»>
if
- s >
Cédigo Cédigo CP CD CL A
Cco012 A012 85,2 12,7 412 25
Cc019 A0S 7853 1906 678 315
| C025  A025 97,0 254 820 5,0
€035  AG3S 1244 349 1018 55
C044  A044 153,9 444 1344 6,5
C050 A050 1599 50,8 1359 8,0
C063  A063 1835 63,5 1628 9,5
Cco076 A076 1976 762 1643 111
C088  A088 2485 889 2152 11,1
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Cw, CB ,CW

JIC - Articulagbes da Haste co
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Cédigo Codigo CB CD KK
D003 S009 19,0 12,7 3/8"-24 127 159 127 349 349 254 190 254 175

D012 S012 19,0 12,7 716”20 12,7 19,0 127 381 381 254 190 254 175
D019  S019 31,8 19,0 3/4"-16 159 288 19,0 603 524 381 318 381 191
D022 §020 318 19,0 7/8"-14 159 508 19,0 792 73,0 381 318 381 19,1
D031  S031 50,8 349 1.1/4"12 254 575 349 1046 875 698 508 698 254
D038 S038 50,8 349 1.1/2"12 254 57,5 349 1046 875 698 508 698 254
D047  S047 635 508 1.7/8"12 254 76,2 50,8 139,7 127,0 101,6 635 1016 254
D057  S0§7 63,5 63,5 2.1/4"12 31,8 1016 63,5 1651 139,7 101,6 635 127 254
D063  S063 76,2 76,2 2.1/2"12 381 889 76,2 1715 1556 1270 762 1524 254
D082 S082 762 762 3.1/4"-12 384 1143 76,2 2222 190,5 127,0 1016 1524 254




